M BOHLER

WARMARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

BOHLER W302 ISOBLOC

Warmarbeit |

Verfligbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

Freiform

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlieBlich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER W302 ISOBLOC ist ein 5%iger Chromstahl und entspricht der Werkstoff-Nr. 1.2344 (X40CrMoV5-1). Dieser Uber das
Elektroschlacke-Umschmelzverfahren (ESU) hergestellte Werkzeugstahl hat eine sehr hohe Warmzdhigkeit sowie eine sehr hohe
Warmhdrte und Brandrissbestdndigkeit. Die Kombination dieser Eigenschaften machen ihn zum Leistungstréger in den Bereichen Gesenk-
und Freiformschmieden sowie im Druck- und Niederdruckguss. Zusdtzlich besitzt dieser Werkstoff eine sehr gute Polierbarkeit und wird
daher auch oft als Formwerkstoff fur Kunststoffspritzgussformen verwendet.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen + umgeschmolzen

Eigenschaften

> Z&higkeit und Duktilitat : hoch

> VerschleiBbestdndigkeit : hoch

> Bearbeitbarkeit : sehr hoch

> Warmhdrte : hoch

> Polierbarkeit : sehr hoch

> Wdrmeleitfahigkeit : gut

> Mikro-Reinheit : hoch

Verwendung

> Druckguss > Schmieden > Schwerkraft/Niederdruckguss
> Schnellschmiedepressen (Hatebur) > Strangpressen > Schrauben, Bolzen, Muttern
> Allgemeine Komponenten fur Maschinenbau > SpritzgieBen > Pressharten

> Walzen > Maschinenmesser (Industriemesser) > Werkzeughalter

> Normalien > Schnecken und Zylinder > Blasformen

> Maschinenmesser (fir Produzenten) > Rollen > Maschinenbau

> HeiBkanalsysteme > Glasfaserverstdrkte Kunststoffe
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M BOHLER

WARMARBEITSSTAHLE BéH LER W302 ISOBLOC
Technische Daten
Werkstoffbezeichnung Normen
1.2344 | SEL 4957 | EN ISO
X40CrMoV5-1 | EN #207 | NADCA
T20813 | UNS G4404 | JIS
H13 | AlSI
B1885 | NADCA
SKD61 | JIS

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)
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Mn
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Materialeigenschaften

Warmfestigkeit

Warmzdhigkeit

WarmverschleiBwiderstand
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Lieferzustand

Gegliiht

Harte (HB) | max. 229

Gehdrtet und vergiitet

Hdarte (HRC)

‘ 40 bis 55 | Induktiv vergttet (BHT)

Gehdrtet und vergiitet

Hdarte (HRC)

| 30 bis 44
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B4 BOHLER

WARMARBEITSSTAHLE

BOHLER W302 ISOBLOC

Wdrmebehandlung
Weichglihen

. o Haltezeit 6 bis 8 Std. Langsame, geregelte Ofenabkihlung mit 10 bis 20 °C/h auf ca. 600 °C,
Temperatur 750 bis 800 °C weiter Abkihlung an der Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur

600 bis 670 °C

Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Haltedauer je nach WerkzeuggroBe nach vollstdndiger Durchwdrmung 2 - 6 Stunden in
neutraler Atmosphdre. Langsame Ofenabkihlung.

Hdrten und Anlassen

Temperatur

1.020 bis 1.080
°C

Anlassschaubild).

(Druckgusswerkzeuge: 1020 - 1030 °C); Haltedauer nach vollstadndigem Durchwdrmen: 15 bis
30 Minuten; Abschrecken: Ol, Warmbad (500 - 550°C), Luft, mit Schutzgas im Vakuum; Nach
dem Harten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewiinschte Arbeitshdrte (siehe

Wdrmebehandlungsschema

2. Vorwarmstufe
2" preheat stage

1. Vorwarmstufe
1% preheat stage

Ofenabkihlung
Cooling in furnace

Temperatur in °C / Temperature, ‘C

Spannungs-
armglishen

Hiirten / Hardening

L uttabkahiung

2. Anlassen
auf Arbeitsharte
2" tempering
working hardness

3. Anlassen
zum Entspannen
3" tempering

1. Anlassen for stress relief

1% tempering

Zeit/ Time

Reinigen
Cleaning

Harteprifen
Hardness test

Harterteprifen
Hardness test
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Austenitisierungstemperatur: 1020 °C
Haltedauer: 15 Minuten

O Hérte in HV

1...35 Geflgeanteile in %

0,4...18 Abkuhlungsparameter, d. h.
Abkiihlungsdauer von 800 - 500 °Cin's x 1072

5.1 K/min Abkihlungsgeschwindigkeit in K/min im
Bereich 800 - 500 °C
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IA BOHLER WARMARBEITSSTAHLE BOHLER W302 ISOBLOC

Gefligemengenschaubild

Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter A
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Anlassschaubild
662 °F 812°F 962 °F 1112°°F
56 Anlassen:
Langsames  Erwdrmen  auf  Anlasstemperatur
54 unmittelbar nach dem Hdrten/ Verweildauer im
Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstlckdicke, jedoch
o mindestens 2 Stunden/Luftabkihlung.
@) . . .
« Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen.
= 50
§ Ein 3. Anlassen zum Entspannen ist vorteilhaft.
Ne
548 1. Anlassen ca. 30°C oberhalb des
< Sekunddrhartemaximumes.
[
£ 46
2 2. Anlassen auf Arbeitsharte.
44 Richtwerte fir die erreichbare Hérte nach dem
Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
42 entnehmen.
(== 1050°C/1922°F | 3. Anlassen zum Entspannen 30 bis 50 °C unter der
40 hochsten Anlasstemperatur.
350°C 450°C 550 °C 650°C

Die blaue FlGche kennzeichnet den empfohlenen
Temperaturbereich flr den Anlassprozess.

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Hdartetemperatur: 17050°C
Probenquerschnitt: Vkt. 50 mm
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B4 BOHLER

Warmfestigkeitsschaubild

WARMARBEITSSTAHLE

BOHLER W302 ISOBLOC
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IA BOHLER WARMARBEITSSTAHLE BOHLER W302 ISOBLOC

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?) 7.8
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 22,8
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,47
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,52
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 213

Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600
Warmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 10,8 11 12,1 12,7 14,2 14,3

Falls zus@tzlich zu Langprodukten weitere verfigbare Produktvarianten angefihrt sind, berlicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug
auf Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberfldchenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kénnen.
Fur verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen
voestalpine BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie
dienen vielmehr nur der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen
Vertrag ausdriicklich zur Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der
Herstellung unserer Produkte werden keine gesundheits- oder ozonschddigenden Substanzen verwendet.
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