IA BOHLER BOHLER M238 HIGHHARD

KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE
VORVERGUTETER STAHL

Anwendungssegmente

| Kunststoffverarbeitung |

Verfligbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* ) Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlieBlich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER M238HH entspricht dem BOHLER M238 in der Produktvariante High-Hard. Eine Variation in der Warmebehandlung erméglicht
eine deutlich hdhere VerschleiBbestdndigkeit und Kantenstabilitdt fur verbesserte Standzeiten.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen

Eigenschaften

Zd&higkeit und Duktilitdt : sehr hoch
VerschleiBbestdndigkeit : hoch
Bearbeitbarkeit : gut

MaBhaltigkeit : gut

Polierbarkeit : sehr hoch

Keine Warmebehandlung notwendig
Vorvergutet

VvV VvV V V V VYV

Verwendung

> SpritzgieBen > Normalien > Werkzeughalter
> Allgemeine Komponenten flir Maschinenbau > Scheinwerfer fUr die Automobilindustrie > HeiBkanalsysteme

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.2738 | SEL 4957 | ENISO
40CrMnNiMo8-6-4 | EN
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KUNSTSTOFFFORMENSTAHLE

BOHLER M238 HIGHHARD

VORVERGUTETER STAHL
Chemische Zusammensetzung (Gew. %)
c Si Mn Cr Mo Ni
0,38 0,3 1,5 2 0,2 1,1

Lieferzustand

Gehdrtet und vergiitet

Harte (HB) 355 bis 395

Wdrmebehandlung

Spannungsarmgliihen

Vorvergutetes Material: Beim Spannungsarmgliihen des Materials nach der Bearbeitung, das

Temperatur max. 450 °C Material nach vollstdndigem Durchwé&rmen mind. 2 Stunden in neutraler Atmosphdre auf

Temperatur halten, daraufhin langsame Ofenabkihlung mit 20°C/Stunde bis 200°C, dann an
Luft abkidhlen.

Neu vergitetes Material: Die Spannungsarmglihung ca. 50°C unter der Anlasstemperatur

Temperatur durchfihren. Nach vollsténdigem Durchwdrmen 71 bis 2 Stunden in neutraler Atmosphdre auf

Temperatur halten, daraufhin langsame Ofenabkihlung.

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?) 7,81
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 35,2
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,465
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?2/m) -
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 212
Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...
Temperatur (°C) 100 200 300 400 500
Wdarmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 11,88 12,44 13 13,45 13,85

Falls zus@tzlich zu Langprodukten weitere verfigbare Produktvarianten angefihrt sind, berlicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug
auf Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberfldchenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen.
Fur verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen
voestalpine BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie
dienen vielmehr nur der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen
Vertrag ausdriicklich zur Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der
Herstellung unserer Produkte werden keine gesundheits- oder ozonschddigenden Substanzen verwendet.
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